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® Vorrichtung zum Temperieren von Beschichtuhgsmedien 

@ Zur Beeinflussung der Verarbeitbarkeit von Beschich- 
tungsmedien in einem Auftrtagswerk ist erne Temperie- 
rung des Beschichtungsmediums vorgesehen. Urn ohne 
Wirkungsgradverluste auszukommen, werden den das 
Beschichtungsmedium fuhrenden Elementen direkt von 
innen oder aufcen wirkende Einrichtungen zur Warmezu- 
oder Abfuhrzugeordnet. Die Beeinflussung der Tempera- 
tur des Beschichtungsmediums erfolgt durch Messung 
der Temperatur innerhalb des Beschichtungsmediums 
unf ggf. an den das Beschichtungsmedium fuhrenden 
Elementen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung belrifft eine Vorrichtung zum Tempcriereii 
von Reschichtungsnicdicn nach deni OberbegritY des Pa- 
tentanspruchs 1. 

[Stand der Technik] 

In Auftragswcrken furDruckmaschinen beispielsweise in 
Lackicrwerken ist es bckannt die Viskositat des Beschich- 
tungsmediums Liber Mil rel zum Tempcrieren zu regulieren. 
Dies dicnl dazu. die Verarbeitungsfahigkeit dcr Beschich- 
lungsmcdien fur verschiedene Artcn von Medicn und fiir 
verschiedene Verfahrensweisen zum Auftragen regulieren 
zu konnen. Damil wird der Arbeitsbereich eines solchen 
Auftragswcrkes erweitert. 

Aus der US 5520739 A ist beispielsweise eine Vorrich- 
tung zum Bcschichtcn ciner Obcrfliichc in cincm Druckpro- 
zeB bekannt. Darin wird heschriebcn, daB aus einem einzi- 
gen Vorratsbehallcr eine Beschichtungszusammensetzung 
fur verschiedene Syslcme zur Zufuhr der Beschichtungszu- 
samniensetzungen zu Druckprozessen bercilgeslellt werden 
kann. Jede Einrichtiing zur Zufuhr der Beschichtungszu- 
sammensetzung ist als Rcaktorbehaltcr beschriebcn, in dem 
die Temperalur und damit auch die Viskosilal der Beschich- 
tungszusammensetzung beeinflusst werden konnen. Dazu 
sind in dem Reaklorbchalter ein Warmetauscher und eine 
Temporal ursensorik sowie ein ,Viskosimctcr zur Bestim- 
mung der Viskositat dcr Beschichtungszusammensetzung 
vorgesehen. 

Die bcschriebene Vorrichtung hat den Nachteil, daB die 
Beschichtungszusammensetzung nur iin VorgrirT zum ei- 
gentlichen DruckprozeB bzw. BeschichtungsprozeB beein- 
flusst werden kann. Auf dem Weg zwischen dem Rcaktorbe- 
haller und dem DruckprozeB konnen sich die physikalischcn 
Bedingungen der Beschichtungszusammensetzung wieder 
andem. 

Ein weiterer Nachteil der beschriebenen Vorrichtung ist, 
daB nicht alle Vcrfahrensablaufe durch die Verfahrensab- 
laufe der Temperierung erfasst werden. Es is I beispielsweise 
notwendig Ablaufe fiir das Spulen bzw. Reinigen des Auf- 
tragwerkes und der darin enthaltenen die Beschichtungszu- 
sammensetzung transportierenden Elemente vorzusehen, 
urn eine dauerhafte Verunreinigung durch ausharten der Be- 
schichtungszusammensetzung zu vermeiden. Hierbei ist es 
vorteilhaft die Temperatur des Reinigungsprozesses zu be- 
einflussen. Dies ist mil der beschriebenen Vorrichtung nicht 
moglich. 

[Aufgabe der Erfindung] 

Aufgabe der Erfindung ist es daher die Temperierung ei- 
ner Beschichtungsmedium nahe am DruckprozeB zu beein- 
flussen und andererseils Sorge zu tragen, daB Reinigungs- 
prozesse ebenfaLs durch Temperiermechanismen unter- 
stUtzt werden konnen. 

. Die Losung dieser Aufgabe gestaltct sich nach dem 
Kennzeichen der Anspruchs 1. Hierbei kommt vorteilhaft 
zur Geltung, daB die Temperierung der Beschichiungszu- 
sammensetzung nicht mehr in einem vorgelagcrten Behal- 
ter ? sondem direkt am Ort der Verarbeitung erfolgt. Geeig- 
nete Stellen zur Temperierung sind ein Kammerrakel, eine 
mit dem Kammerrakel in Verbindung stehende Rasterwalze, 
eine gegebenen falls mit dem der Rasterwalze oder mit einer 
vcrglcichbarcn Auftragwalzc vcrbundcnc Dosicrwalzc. Vor- 
teilhaft ist es auch, wenn der die Lacksehicht bzw. das Be- 
schichtungsmedium ubertragendeFormzylinder als Vorrich- 
tung zum Temperieren ausgebildet ist. In geeigneter Form 



kann innerhalb der jcweiligen Walzc bzw. des Kainmerra- 
kels ein Warmetauscher vorgesehen sein. In weiterhin ge- 
eigneter Form wird die Temperatur am jeweiligen des Be- 
schichtungsmedium Qhertragencn Rlerneni erfasst. 

[Beispiele] 

Die Erlindung wird im Folgenden an Hand von zeichneri- 
schen Darstellungen naher erlauterl. Darin zeigen: 

to Fig. 1 ein Auftragswcrk mit Temperiervorrichtungen. 

In Fig. 1 ist ein Auftragswerk beschrieben. Das Auftrags- 
werk beinhallel einen Druckzylinder 1 zurFuhrung eines zu 
beschichtenden Bogcns, einen Formzylinder 2 zur Ubcrtra- 
gung einer Schicht des Beschichtungsmediums auf den zu 

15 bedruckenden Bogen und ein Dosierwerk zu Erzeugung der 
Beschichlung. Das Dosierwerk bestehl im gczeigt Fall aus 
einer Auftragwalzc, die als Raslerwalze 3 ausgebildei ist 
und zum Transport des Bcschichlungsmcdiums glcichmaBig 
mit Napfchen versehen ist. An dieser Rasterwalze ist ein. 

20 Kammerrakel 4 angestelll. dessen beide Rakel gemeinsam 
mit dem Korper des Kammerrakels einen Raum zum Zufuh- 
ren des Beschichtungsmediums bilden. Das Kammerrakel 4 
- wird mit seinen beiden Rakeln gegen die ■ Rasterwalze 3 an- 
gestellt und ubertragt unter Zufuhr des Beschichtungs medi- 

25 urns mitlels einer Punipe das Beschichlungsinedium in die 
: Veniefungen der Rasterwalze 3. Das Beschichtungsmedium 
wird beim Abwalzen der Rasterwalze 3 auf der Oberflache 
des Formzylinders 2 an eine dort befestigte Druckform ab- 
gegeben. Die Druckform kann eine das gesamte Sujet eines 

30 Druckbogens uberstreichende einheitliche Flache sein, sie 
kann aber auch nur fur Teile des Druckbogens vorgesehen 
sein. 

Zur Sicherstellung einer gleichmaBigen Verarbeitung un- 
terschiedlichster Beschichtungsmedien sind an dem Auf-- 
15 tragswerk untcrschiedliche Temperiereinrichtungen vorge- 
sehen. 

Im Bereich des Kammerrakels 4 kann im Rakelkorper 
oder an diesen angesetzt eine Warmetauschereinrichtung A 
beliebiger bekannter Art eingesetzt werden. Damit laBt sich 

40 der Rakelkorper inklusive der mil diesem verbundenen Ra- 
kel auf eine bestimmte Temperatur einstellen, die wiederum 
auf das in dem Kammerrakel 4 vorhandene Beschichtungs- 
medium uberlragen wird. Das Beschichtungsmedium nimmt 
dabei konlinuierlich die vorgewahlte Temperatur ein. Dazu 

45 kann im Kammerrakel 4 ein Temperatursensor vorgesehen 
sein, der konlinuierlich die Temperatur des Kammerrakels 4 
erfasst. Weiterhin kann im Kammerrakel 4 ein Temperatur- 
sensor vorgesehen sein, der konlinuierlich die Temperatur 
des Beschichtungsmediums erfasst Bei einer Anordnung 

50 beider Sensoren ist ein permanenter Abgleich moglich. Eine 
Regelung stellt sicher, daB gegebenenfalls eine ausreichend 
groBe Temperaturdifferenz zwischen dem Rakelkorper und 
dem zugeforderten Beschichtungsmedium besteht, damit 
das Beschichtungsmedium bei der Verarbeitung die ge- 

55 wiinschte auf Viskositat und Ubertragungseigenschaften, 
sowie gegebenenfalls auch Trocknungseigenschaften abge- 
stimmte Temperatur annimml. 

Weiterhin kann die Raslerwalze 3 mit einer aus Farbwer- 
ken von Rotalionsdruckmaschinen bekannlen Temperierein- 

60 richtung B versehen sein. Dazu kann die Rasterwalze 3 mit 
einer Reihe von Stromungskanalen durchzogen sein, die 
wechselseitig mit einer Tcniperierfltissigkeit durchstromt 
werden. Die Stromungskanale sind dabei so angeordnet, das - 
die TemperierflUssigkeit in einem Kanal in einer Richtung 

65 dcr Rasterwalze 3 stromt und im benachbarten Kanal in dcr 
Gegenrichtung zuruckstromt. Dadurch kann die Temperier- 
flussigkeit von einer Seite der Rasterwalze 3 zugefiihrt und 
wieder abgefuhrt werden. 
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Eine weirer Moglichkeit. zur Temperierung besteht darin 
den Fonnzylinder 2 mit einer wie von der Rasterwalze 3 her 
bekanntcn Temperiereinrichtung C zu versehen. Dazu wer- 
den auch in dern Fonnzylinder 2 Stromungskanale vorgese- 
hen,' die mil einem Tcmpericmiediuni durchstrombar sind.' 5 
' Alternativ kann zur Beschichlung miticls eines Kammer- 
rakels und einer Rasierwalze auch ein Walzenbeschich- 
tungswerk vorgesehen sein. Dieses Walzen Beschichtungs- 
werk besiehi bei spiels weise aus zwei Walzen von dene n 
eine die Auflragwalze enlsprechend der Rasierwalze 3 und 10 
die Zweite eine Dosierwalze an der S telle des Kammerra- 
kels 4 isL Die Zufuhrung des Beschichtungsmediunis er- 
folgt in cinen Spalt zwischcn beiden Walzen. Dureh Anord- 
nung von Temperiereinrichturigen an beiden Walzen gege- 
benenfalis auch nur an einer der beiden Walzen laBt sich die 15 
Tempcratur des zu ubertragendcn Besehichtungsniediums 
genausoeinstellen. 

Mil den in dicscin Zusanimcnhang bcschricbencn Tcmpc- 
ricreinrichlungen kann auf einer sogenannte externe Tempe- 
rierung des Beschichtungsmediunis im Transportsystem des 20 
Beschichtungsmediunis yerzichtel werden. Die Lackversor- 
gungsgeratc konnen konventioneller Art sein. Mit der vor- 
gesehenen Anordnung von Teniperiereinrichtungen isl es 
ebenfalls selbstverstandlich nioglich eine Kombination mit 
exlemen Temperiergeralen vorzunehmen. Weiterhin konnen 25 
Reinigungsfliissigkeiten, die auf die mit dem Beschich- 
tungsmedium in Verbindung kommenden Oberflachen auf- 
zulragen sind, eben falls temperiert, vorzugs weise erwarmt 
werden. 

Die Temperierung kann auch von auBen durch Strahler 30 
oder Zufuhr eines gasfonnigen Temperiermediums erfol- 
gen. Dann kann die Temperierung auch den bereits dosierten 
diinnen Scliichten des Beschichtungsmediunis besonders ef- 
fektiv zugeordnet werden. 

Ein besonderen Vorteil der. Temperierung der Kammerra- 35 
kel 4 ist das sich die Rakelmesser durch schwankende Tem- 
peratur nicht verspahnen konnen. Eine Verspannung bzw. 
Biegung der Rakel fuhrt zu unlcrschiedlichen Dosicrungen 
iiber die Rakelbreitc, die damit vennieden wird. 

In besonderer Weise sind nut der genannten Vorrichtung 40 
Verfahrenskombinationen zur Anwendung von verschiede- 
nen Auftragsprozessen der der Lackiertechnik in Bogenoff- 
setdnickmaschinen oder reinen Beschichtungsmaschinen 
mit niehreren Auftragswerken nioglich. Hierbei kann vorge- 
sehen sein Dispersionslack auf Dispersions lack zu beschich- 45 
ten. Es kann vorgesehen sein Dispersionslack mit Goldlack 
zu kombinieren. Es kann vorgesehen sein eineh Dispersi- 
onslack als Grundbeschichtung nut einem UV-Lack zu kom- 
binieren. SchlieBlich kann vorgesehen sein zwei Schichten 
von UV-Lack aufzutragen. Im Fall von Dispersionslack 50 
dient die. Temperierung zur Stabilisierung der Lackeigen- 
schaften. Im Fall von UV-Lack dient die Temperierung, ins- 
besondere durch Heizung, zur Verbesserung der Verlaufei- 
genschaften, d. h. der Verteilung des Lackes auf eine Ober- 
flache. Im Zusanimenhang mit einem beispietsweise wassri- 55 
gen Metallpigmentlack oder einer Metallpigmentdruckfarbe 
kann Kiihlung vorgesehen werden, da dieser Lack bzw. 
diese Druckfarbe in bestimmten Temperaturbereichen eine 
optimale Konsistenz aufweist. 

Ausgeweitet werden kann das beschriebene System da- 60 
durch, daB in Walzen lackierwerken bzw. Walzenbeschich- ' 
tungseinheiten auch eine eventuell vorzusehende Lack- 
wan ne vergleichbar mit dem Kammerrakel 4 oder der Lack- 
zulauf an einem sogenannten Quetschwalzensystem, zum 
Bci spiel cin in cinen Lackvorrat zwischcn den das Quct- 65 
schwalzensystem bildenen beiden Walzen tauchendes Lack- 
schwert, temperierbar ist. 
1 Druckzylinder 



2 Fonnzylinder 

3 Rasterwalze 

4 Kammerrakel 

A Temperiereinheit 
B Temperiereinheit 
C Temperiereinheit 



Patentanspruche 



1. Vorrichtung .?.um Temperieren von Bcschichtungs- 
medien in einem Auftragswerk beslehend aus einem 
Bogen transportsystem. einem Fonnzylinder zum Auf- 
tragen des Beschichtungsmediunis auf einen Bedruck- 
stoff, einer Auftragwalze zum Auftragen des Beschich- 
tungsmediunis auf den Fonnzylinder bzw. eine darauf 
angeordnete Druckfonn, einem Dosiersystem zur Fest- 
legung der Menge des auf die Auflragwalze ubertrage- 
ncn Beschichtungsmediunis und einem System zur Zu- 
fuhr eines Beschichiungsmediums zu dem Auftrags- 
werk, wobei Mittcl zur Erfassung der Tempcratur des 
Besehichtungsniediums und Mitlel zur Beeinflussung 
der Temperalurdes Beschichtungsmediunis im Bereich . 
der Transportwcge des Beschichtungsmediunis vorge- 
sehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB einem oder 
niehreren der mil dem Beschichlungsniediuiii in^Be- 
riihrung kommenden Elemente zur Dosierung oder 
zum dosierten Transport mit einer Einrichtung zur 
Warmezu- oder -abfuhr zugeordnet ist. derart, daB die 
Tempcratur des Besehichtungsniediums bei der Dosie- 
rung oder im dosierten Zustand im wesenllichen erst 
unmittelbar vor dem Auftragen auf den Bedrucksloff* 
gezielt beeinflussbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Warmezu- oder -ab- 
fuhr wenigstens einem der Elemente Kammerrakel (4) 

. und/oder Rasterwalze (3) und oder Auftragwalze und/ 
oder Dosierwalze und/oder Formzylinder (2) zugeord- 
net ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Warmezu- oder -ab- 
fuhr innerhalb wenigstens eines der dasBesehichtungs- 
medium fuhrenden Elemente angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Warmezu- oder -ab- 
fuhr innerhalb wenigstens eines der das Beschichtungs- 
medium fuhrenden Elemente in Form von Stromungs- 
kanalen, die mit einem Temperiemiitiel durchstrombar 
sind, angeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Warmezu- oder -ab- 
fuhr wenigstens einem der das Beschichtungsmedium 
fuhrenden Elemente von auBen zugeordnet ist, 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einrichtung zur Warmezu- oder -ab- 
fuhr wenigstens einem der das Beschichtungsmedium 
fDhrenden Elemente von auBen in Form einer Strah- 
lung oder eine temperierte Medienstromung, vorzugs- 
weise in Form von Luft, zugeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB den Einrichtungen zur War- 
mezu- oder -abfuhr wenigstens je ein Sensor zur Erfas- 
sung der Temperatur des Beschichtungsmediunis zuge- 
ordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB den Einrichtungen zur Warmezu- oder - 
abfuhr wenigstens ein Sensor zur Erfassung der Tem- 
peratur des das Beschichtungsmedium fuhrenden Ele- 
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nientes zugeordnei. isi. 
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